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PUR 840-M 
 

    
 

 
  
 

  DISOLAC 20 

 PUR 840-M 80 

    4:1 

   4:1 

   4:1 

   0-20% 

   0-20% 
 
 
 

 

 
 
 

  
        

       
       
          
      > 500 g/l - 2004/42/EC - IIA(j)(500) 

       
       380-430 m2/l 
         370-420 m2/l 

     C3 medium /C4 low 
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Poliuretanowa żywica antykorozyjna MAT 2K

PRODUKT

Pigmentacja

Żywica

Utwardzacz E9005 standard 
E9003 wolny 
E9006 szybki

Rozcieńczalnik PU74 standard 
PU74L wolny

  
  

 

         

        

         

        

           

      

  

 

           Ten produkt musi być aplikowany zgodnie z Dyrektywą 1999/13/EC.

            

     

             

    

          

      
Odporność na ogień wg. normy CLASS B-s1,d0 (UNE-EN 13501-1:2007+A1:2010).

Bezpośrednia przyczepność do metalu tj. stal, żelazo, ocynk, aluminium.

Odporność antykorozyjna.

Dobra odporność chemiczna.

OPIS I WŁAŚCIWOŚCI

WŁAŚCIWOŚCI PUR 840-M

Wygląd
Połysk       

Mat
      Około 10% w 60º, 20-25% w 85º

Ciężar właściwy żywicy
Zawartość części stałych (żywica)
Zawartość części stałych mieszanki
LZO mieszanki z 20% rozcieńczalnika

1,1-1,2 kg/l w 20ºC
50-54% (wagowo)
48-55 % (wagowo)

38-43% (poj.)
37-42% (poj.)

Grubość warstwy suchej 60-70 microns (2 warstwy)
Teoretyczna wydajność na 1 µm na litr żywicy

   Teoretyczna wydajność na 1 µm na litr żywicy z 20% rozc.
Kategoria antykorozyjności 840-M (ISO 12944)
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  DA93 P360/400 DA93 

  -- -- -- 
 DA93 P360/400 DA93 

  DA93 P360/400 DA93 
Aluminium DA93 P360/400 DA93 

    
Primanyl 5011 DA93 --- --- 
Primapox 6021 DA93 Optional (P320) DA93 
Primapox 6041 DA93 Optional (P320) DA93 
Primapur 9051 DA93 Optional (P320) DA93 

 
       

 
 

 
 

     
T(ºC)     
18-25 E9005/E9006 PU74 E9005 PU74 
>25 E9005 PU74 E9005/E9003 PU74L 

 
  
 
 

 
    20/80 

      
4:1  

     
 

  

% 
 

(Vol.) 

   
(Ford Cup 4) 

 
(BAR) 

 
 

 

 
(mm) 

  
  

  

 
 

(min) 

 

  
   

10-15% 20”-23” 
F/4 20ºC 

2-3 --- 1,3-1,5 2x25 10’ 
20ºC 

  
        

 
                    

 

 

          PODŁOŻE I SPOSÓB PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI

  SZLIFOWANIECZYSZCZENIE

  Stare powłoki lakierowe
 Elementy plastikowe

Stal

 Stal galwanizowana

Podkłady

W przypadku innych powierzchni skonsultuj się z działem technicznym ROBERLO.

  APLIKACJA

 MAŁE POWIERZCHNIE

CZYSZCZENIE KOŃCOWE

  DUŻE POWIERZCHNIE

Utwardzacz Rozcień. Utwardzacz Rozcień.

Proporcje mieszania Pigment/Żywica (wagowo)

Proporcje mieszania z utwardzaczem (pojemn.)  

Aplikacja

PISTOLET 
GRAWITACYJNY

ROZC.

Żywotność
8 godz.

Lepkość - 20ºC Ciśnienie Dysza
Ilość
Warstw x
µm grub. 
na sucho

Odpar-
owanie

        Jeżeli aplikacja wymaga użycia dodatku, należy go traktować jako proporcje rozcieńczalnika.



                                                      
 

                                                 

 

      

DL19 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

                   
    

 
  
 

 
 

    

 
  
 

 
Film protection from outdoor 
polluting agents 

Anticrater; film 
protection  

 
     Protection of the coating film 

against UV layers 

Increases the 
durability of the 
coating film 

  
     

 
  

Improve the application, for 
example in the application of 
large surfaces or in dry 
conditions 

Keeps the film opened 
for a longer time 

  E9006 Decreases drying times if needed Decreases drying 
times 

  E9003 Increases drying times if needed Increases drying times 

 DIS226 
DA93 

DIS226 for plastics and surfaces 
electrostatically chargeable. 
DA93 for greasy surfaces. 

  

 
For use and instructions of the additives consult the technical data sheet of each product. 

 

 

            

 

 

 

         

 
  

  

20º C  1h-1h30’ 3h-3h30’ 

60º C  --- 30’ 

 

     

 

  

SCHNIĘCIE

TEMPERATURA DOTYK

Produkt osiąga pełnię swoich właściwości po 15 dniach schnięcia w temeraturach 18-22ºC lub szybciej w wyższych 
temperaturach.

DODATKI W SPECJALNYCH UŻYCIACH

PROBLEM DODATEK OPIS EFEKT

Powstawanie kraterów
Dodatek 

Anticrater

UWAGI

Rekomenduje się użycie tego produktu z wentylowanych kabinach w temperaturze 20ºC.

 CZYSZCZENIE SPRZĘTU

Użyj odpowiedniego rozcieńczalnika przed upływem żywotności mieszanki.

Odporność na warunki 
atmosferyczne i UV 

  
Zbyt szybkie 
schnięcie Spowalniacz

Dodatek UV

Zbyt wolne schnięcie
Zbyt szybkie schnięcie

Tłusta powierzchnia

SUCHY



                                                      
 

                                                 

 

      

DL19 

 
 

        

      

           

 

 

 
 

             

      

 

 
 

        

 

             
          

 

 

 

 

BEZPIECZEŃSTWO

Postępuj zgodnie z instrukcjami na opakowaniu.
Po więcej informacji zapoznaj się z kartą charakterystyki produktu.

Postępuj zgodnie z lokalnym prawem odnośnie odpadów.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj produkt w dobrze wentylowanych pomieszczeniach zdala od bezpośredniego słońca.
Przechowuj w temperaturze od +5ºC do +30ºC.

GWARANCJA

1 rok w oryginalnym opakowaniu.

W przypadku jakichkolowiek pytań skontaktuj się z działem technicznym Roberlo lub lokalnym 
dystrybutorem.


