DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

PRIMAPOX 6041

Podkiad epoksydowy 2K

PRODUKTY

Podktad PRIMAPOX 6041

Utwardzacz E-6325 41

Rozcienczalnik SOLV UNIVERSAL 5 0-20%
SOLV UNIVERSAL 3 0-20%

OPIS i WLASCIWOSCI

= Antykorozyjny

=  Grubopowtokowy

= Bezposrednia przyczepnos¢ do metalu (stal/zelazo, stal galwanizowana, aluminium....)
= Mozna aplikowa¢ mokro w mokro

=  Produkt musi by¢ aplikowany zgodnie z Dyrektywg 1999/13/EC.

CHARAKTERYSTYKA PRIMAPOX 6041

Wyglad Gtadki

Potysk Mat

Ciezar wlasciwy 1,7 kg/l w 20°C

Zawartos¢ czesci stalych 72-77 % (wagowo) | 55-59% (poj.)
Zawartos¢ czesci statych mieszanki bez rozc. 68-72 % (wagowo) | 52-56 % (poj.)
LZO mieszanki bez rozcienczalnika < 500 g/l - 2004/42/EC - 11A(j)(455)
LZO mieszanki z 20% rozcienczalnika > 500 g/l

Grubos¢ watrstwy suchej 100 mikronow (2 warstwy)

Teoretyczna wydajnos¢ przy 1 pm na litr Primapox 6041 | 550-700 m2/

Teoretyczna wydajnos¢ mieszanki przy 1 um na 510-560 m2/l
litr Primapox 6041 bez rozcienczalnika (A+B)

Certyfikat antykorozyjny prze 6041+800G (ISO 12944) C4 Medium /C5M Low (100pm+60um)
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

CZYSZCZENIE SZLIFOWANIE §?¢‘§§:V£’EN.E
Stare powtoki lakierowe DA93 P360/400 DA93
Stal DA93 -- DA93
Stal galwanizowana DA93 -- DA93
Aluminium DA93 - DA93

W przypadku innych materiatdw prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym.

APLIKACJA

MALE POWIERZCHNIE DUZE POWIERZCHNIE
T('C) Utwardzacz Rozcienczalnik Utwardzacz Rozcienczalnik
18-25 SOLV UNIVERSAL SOLV UNIVERSAL
E-6325 5 E-6325 5
>25 SOLV UNIVERSAL SOLV UNIVERSAL
E-6325 E-6325
5 3
Proporcje mieszania z utwardzaczem 4:1
(pojemnosciowo) '
o Ciesnienie llosé
% . L produktu warstw/  Odpa
Aplikacja rozcien. Lepkoséw 20°C | Cisnienie (BAR) Dysza g;ubosc :-1?:,3
(Vol.) (Ford Cup 4) (BAR) (mm) warstwe i)
‘min,

} .
Airless 10% 50-60" 190 13/40 | 1x80- & -
100
> . .
’TA""“X 10% 50-60" 2 130 13/40 | 1x70- | -
%l 90

},* crowitacyiny | 20% 30-40" 3 — | 1618 2x40- | 10-
50 | 15
.
S | Zywotnosé 3 godz.
mieszanki

Jezeli aplikacja wymaga uzycia dodatku nalezy jego warto$¢ uwzgledni¢ w warto$ci rozcienczalnika.
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SCHNIECIE

g §
PODKLAD

TEMPERATURA | GRUBO-

POWLOKOWY
3h min. —
20°C 7 dni max.
(P360/400)
60°C 30

Produkt osiaga maksymalna odpornos¢ po 15 dniach od aplikacji przy zachowaniu temperatury 18-22 st. C.

BEZPIECZENSTWO

= Stosuj sig¢ do zalecen na etykiecie produktu.

= Po wiecej informacji zapoznaj sie z karta charakterystyki produktu.

PRZECHOWYWANIE

= Przechowuj produkt w dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala o zrodet Swiatta.

= Utrzymuj temperature od +50C do +300C.

GWARANCJA

= Jeden rok od daty produkcji w szczelnie zamknigtym opakowaniu.

Whytacznie do uzytku profesjonalnego.
Po dodatkowe informacje prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym ROBERLO lub
regionalnego dystrybutora.
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