DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

PUR 800-G

ZYWICA POLIURETANOWA 2K POLYSK

Pigmentowanie DISOLAC 30
Zywica PUR 800-G 70
Utwardzacz E9005 standard 4:1
E9003 slow 41
E9006 fast 4:1
Rozcienczalnik SOLV UNIVERSAL 5 0-30%
SOLV UNIVERSAL 3 0-30%

=  Wysoki potysk, dobra odpornos¢ chemiczna, dobra twardos$¢ i elastycznosé.

= Mozna mieszaé z zywiacmi PUR 800S oraz PUR 800M aby osiggnaé¢ odpowiedni rodzaj
potysku (patrz tabela Annex A)

= tatwe przygotowanie i aplikacja.

= Do uzytku w lakiernictwie przemystowym.

= Do uzytku w instalacjach spetniajgcych normy zgodne z Dyrektywg 1999/13/EC.

* Moze byc¢ stosowana jako lakier bezbarwny na bazy.

= W przypadku stosowania jako lakier bezbarwny zaleca sie uzycie dodatku UV.

WLASCIWOSCI PUR 800-G

Wyglad Gtadki

Potysk >94 przy 60°, 90% przy 20°

Ciezar wlasciwy zywicy 1,0 kg/l at 20°C

Zawartos¢ czesci statych (zywica) 44-50% (wagowo) | 40-45% (pojemn.)
Zawartos¢ czesci stalych mieszanki (bez rozcienczalnika) 49-55% (wagowo) 40-45% (pojemn)
Grubosé warstwy suchej 50-60 mikronéw (2 warstwy)
Wydajnos¢ teoretyczna przy 1 ym na litr zywicy 650-850 m?/|

Wydajnos¢ teoretyczna przy 1 pm na litr 400-450 m?/l

mieszanki (bez rozcienczalnika)

Antykorozja w systemie 6041+800G (ISO 12944) C4 Medium/C5-M Low (100um+60um)

Antykorozja w systemie 6021+800G (ISO 12944) C5M high (85um+60um)



DISOLAC

INDUSTRIAL COATINGS

CZYSZCZENIE SZLIFOWANIE

Stara powtoka lakierowa DA93 P360/400
Elementy plastikowe -- -

Stal -- --
Ocynk -- --
Aluminium -- -
PODKLADY

Primanyl 5011 DA93 -
Primapox 6021 DA93 Opcja (P320)
Primapox 6041 DA93 Opcja (P320)
Primapur 9051 DA93 Opcja (P320)

W przypadku innych powierzchni skonsultuj sie z dziatem technicznym.

DL13

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

CZYSZCZENIE
OSTATECZNE

DA93

APLIKACJA

MALE POWIERZCHNIE

DUZE POWIERZCHNIE

T(°C) Utwardzacz Rozcien. Utwardzacz Rozcien.
18-25 SOLV UNIVERSAL SOLV UNIVERSAL
E9005 5 E9005/E9003 3
>25 SOLV UNIVERSAL SOLV UNIVERSAL
E9005/E9006 5 E9005 5
Proporcje mieszania z pigmentami (wagowo) 30/70
o ) ) Zapigmentowana Lakier bezb.
Proporcje mieszania z utwardzaczem (pojemn.)
4:1 2,51
Aplikacja elektrostatyczna (pojemn.)
% llosé
L rozcien. Lepkosé -20°C | Cisnienie Dysza warstw x 32,'2;’;’
Aplikacja : um suchy -
(Poj.) (Ford Cup 4) (BAR) (mm) min)
Pistolet
>] grawitacyjny | 9-10% 20-23” 2-3 --- 1.3-1.5 2x25 5-10’
.
S | Zywotnosé 8h

Jezeli aplikacja wymaga uzycia dodatku trzeba go brac¢ pod uwage jako element rozcieniczalnika.



DISOLAC NRE

INDUSTRIAL COATINGS

SCHNIECI

g L UTWARDZENIE

TEMPERATURA DOTYK
20°C 2h-2h30’ 3h-3h30’
60° C 30’

Produkt osigga maksymalng odporno$c¢ po 15 dniach od aplikacji przy zachowaniu temperatury 18-22°C.

DODATKI SPECJALNE

PROBLEM DODATEK OPIS EFEKT

Additive Powloka ochronna od Powstanie powloki

Kratery Anticrater zanieszczehh  rodowiska ochronnej przed
Disolac tworzeniem sie krateréw.

: : ; ; Poprawa wytrzymatosci

Warunki pogodowe / . Ochrona powtoki lakierowej L ;

ochrona UV Additive UV przed promieniami UV. g?gvr#?gh!gm?ﬁ\vyej przed

Overspray / Poprawa warunkow aplikacji przy Utrzvmuie powierzchni

i - Flow Additive duzych powierzchniach lub'w Zymuje p e

Zbyt szybkie wysychanie warunkach niskiej wilgotonosci. dhuzej otwarta.

Zbyt wolne schnigcie E9006 Zmieniejsza czas schniecia.

Zbyt szybkie schniecie E9003 Zwieksza czas schniecia.

o DIS226 DIS226 - do plastiku

dttuszczacze DA93 DA93 - do powierzchni metalowych

Po wigcej informacji zapoznaj sie z karta techniczng poszczegdbtnych dodatkéw.

BEZPIECZENSTWO

= Stosuj sie do zalecen na etykiecie produktu.
» Po wiecej informaciji zapozna;j sie z kartg charakterystyki produktu.

478 060 - E-MAIL info@roberlo.com

Ctra. N-Il, km 706,5
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INDUSTRIAL COATINGS

PRZECHOWYWANIE

= Przechowuj produkt w dobrze wentylowanych pomieszczeniach z dala o zrodet $wiatta.

= Utrzymuj temperature od +5°C do +30°C.

GWARANCJA

= Jeden rok od daty produkcji w szczelnie zamknietym opakowaniu.

ANNEX A

STOPIEN POLYSKU (KAT 60°)

E9005 POLYSK

PUR 800G PUR 800S PUR 800M (proporcje mieszania) (A60°) STOPIEN
100 0 0 4:1 >95 POLYSK
75 0 25 4:1 85-95 POLYSK
50 0 50 4:1 75-85 POLPOLYSK
0 100 0 4:1 65-80 SATYNA
40 0 60 4:1 60-75 SATYNA
25 0 75 4:1 40-50 SATYNA
0 50 50 4:1 20-30 SATYNA
0 0 100 4:1 <10 MAT

Stopien potysku zalezy od rodzaju koloru, grubo$ci powtoki, powierzchni oraz temperatury schniecia.

Whytacznie do uzytku profesjonalnego.

Po dodatkowe informacje prosimy o kontakt z Dziatem Technicznym ROBERLO lub regionalnego
dystrybutora.

Ctra. N-1I, km 706,5 - 17457 RIUDELLOTS DE LA SELVA (Girona) SPAIN - TEL + 34 972 478 060 - E-MAIL info@roberlo.com



